
不锈厚钢板



近年来，伴随各种产业领域使用钢材的高级化和维修成本降低的

要求，不锈钢的需求不断增加。

不锈钢不仅具有优异的耐蚀性，而且具有优异的耐热性、低温

特性，外观设计性也很好。在严酷的环境、腐蚀严重的条件下被广泛利

用。

本公司利用最新式的设备和优异的轧制技术，可以对应用户的多

种需求。

另外，从订购登记到炼钢、轧制、精整工程、发货、交货期管理等，

都是由电脑进行综合性的工程管理和质量管理，可以迅速提供各种具

备优异特性的不锈钢板。

敬请惠顾、利用���的热轧不锈钢板，请多关照。
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特　长

均质的商品
利用最新的设备和技术，生产内质优异的高纯度不锈

钢板。 

严格的质量管理和工程管理
从炼钢到最终商品，实施全面的质量管理和工程管理，

迅速提供具有高度可靠性和优异质量的钢板。

多样的尺寸和品种
生产各种尺寸的不锈钢商品。在品种方面，除���、

����等一般不锈钢之外，还生产各种高级不锈钢商品。

优异的耐蚀性
根据用途进行低碳素化和适当的热处理等，充分考虑

耐蚀性要求，开发独特的钢种。

美丽的外观
通过酸洗、研磨等，提供表面精美、漂亮的钢板。



炼　钢

�� ��

生产过程例

轧　制

预处理铁水 

转炉

盛钢桶精炼

连续铸造机

板材轧机
热处理炉

���
板坯

切断

研磨

检查

连续酸洗和水洗

标记

出厂

���

连续铸造机

板材轧机

连续酸洗设备

间歇式热处理炉 

转炉 



JIS G 4304 热轧不锈钢板

ASTM A240 Heat-Resisting Chromium and Chromium-Nickel

Stainless Steel Plate, Sheet and Strip for Fusion- Welded Pressure Vessels

NK, LR, NV等各船级标准

JFE标准
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奥氏体系 

●可制造品种（表中为规格值） 

（注意）�按��、���、��中的一种。
关于上述之外的规格亦可协商。

�� ��

可制造产品

●适用标准原则上按如下标准∶ 

分　类 

钢种记号 化学成分��� 拉伸试验（最小） 硬度试验�（最大）
弯曲试验（���°）
内侧半径  ��!相当等级

适用可制造尺寸表
（本产品目录中）�"�

（ ��!）
�#$标准 % �& !' ( � 	& %) !* 其　他 屈服强度

	+,,

延伸率
�

�� ��� ��抗拉强度
	+,,



分　类

钢种记号 化学成分��� 拉伸试验（最小） 硬度试验�（最大）
弯曲试验（���°）
内侧半径 �	
�相当等级

适用可制造尺寸表
（本产品目录中）�	

（�	
�）
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奥氏体系 

●可制造品种（表中为规格值）

（注意）�按��、���、��中的一种。
关于上述之外的规格亦可协商。

� ��

铁素体系

马氏体系

可制造产品



表��� 奥氏体系不锈钢可制造尺寸（���、����）
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表��	 奥氏体系不锈钢可制造尺寸（���
��以下）
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宽度（��）

厚度（��）

�� 表中数字表示最大长度（�）
	� 最小产品尺寸为����×	�����。
�� ����（��、��）型的可制造厚度为	�〜
���。
�� 船级材料的最大厚度如右表所示。
�� 最大板厚为�����。

（备注） 

�� 表中数字表示最大长度（�）
	� 产品采用卷材切断工序制造。

（备注） 

不能制造 

〜〜 〜 〜 〜 〜 〜 〜 〜 〜 〜 〜 〜 〜
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船级材料的最大厚度（��）
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可制造范围



表�奥氏体系不锈钢可制造尺寸（���、����）
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� 船级材料的最大厚度如右表所示。
� 最大板厚为	���。

（备注）
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表� 奥氏体系不锈钢可制造尺寸（���、����、���）
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�� 表中数字表示最大长度（�）
�� 最小产品尺寸为����×������。
�� 船级材料的最大厚度如右表所示。
�� 最大板厚为���。

（备注）

可制造范围

船级材料的最大厚度（��）
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不能制造

协商范围

表� 奥氏体系不锈钢可制造尺寸（�����）
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���	
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���	


�	
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���	

���	

���	

���	

��	
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���	

���	

�	�	

�	

��	
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���	


�	

�	

���	

���	

�	�	

��	

��	

���	

���	


�	

��	

��	

���	

���	


�	

�	

���	

�	�	

��	

�	

宽度（��）

厚度（��）

�� 表中数字表示最大长度（�）
�� 最小产品尺寸为�			×�			��。
�� 船级材料的最大厚度如右表所示。

（备注）

�� 表中数字表示最大长度（�）
�� 最小产品尺寸为�			×�			��。

（备注）

表� 奥氏体系不锈钢可制造尺寸（��	�）
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��	�

��		

��	�

�			

��	〜��


�	〜�


��	〜��



�	〜
�


�	�	〜���


���	〜�
�


�	�	〜���


���	〜�
�


�	�	〜���


���	〜�
�


�	�	〜�	�	

����

����

����

����

����

����

����

����

����

����


�	

����

����

����

����

����

����

����

����

�	�	

���

�	

����

����

����

����

����

����

����
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���	

��
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�	�	
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��	

��	

�	�	

��

��	

��	

��	


��

�	

���

���

��	

宽度（��）

厚度（��）

〜〜 〜 〜 〜 〜 〜 〜 〜 〜 〜 〜 〜

〜〜 〜 〜 〜 〜 〜 〜 〜 〜 〜 〜 〜

��	�

��		

〜

船级材料的最大厚度（��）

��

���	

船级材料的最大厚度（��）

��

���	

��

���	



表� 铁素体系不锈钢可制造尺寸（����、���）
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�
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���
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���
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�

��

���

���

�	�

��

��

���

��

��

宽度（��）

厚度（��）

�� 表中数字表示最大长度（�）
	� 最小产品尺寸为����×������。
�� 板厚超过����的成为未切边板材。

（备注）

〜〜 〜 〜 〜 〜 〜 〜 〜 〜 〜 〜 〜 〜

��

可制造范围

不能制造



��

标  记

●除非没有特别指定，按��� ��	�精加工供应。

但根据顾客要求可以进行如下表面研磨精加工。

●对全部不锈钢板的两隅角进行如下打印标记。 

精加工分类 

��� ��	�

普通研磨

内　容

热轧后，进行热处理、酸洗的


��、
�、
���

公司标章 

标准／表面精加工

尺　寸

钢板号码

���标记

钢　种

表面精加工



钢　种 

化学成分 物理性质 

����屈服强度

�����

抗拉强度

�����

延伸率（�号）

�

机械性质

钢水分析值
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��
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����

����

ー

ー

ー

ー

ー

ー

ー

ー

ー

�����

（�� ����）

ー

ー

����

�����

�����

�����

�����

�����

�����

�����

�����

�����

�����

�����

�����

�����

�����

�����

�����

�����

��，��

� 	� �� � 	 �� �� ��

●代表钢种的特性例 

拉伸试验

��

ー

���

（��）

���

（��）

���

（��）

���

（��）

���

（��）

���

（��）

���

（��）

���

（��）

���

（��）

���

（��）

杨氏模量

×���

�����

平均热
膨胀系数

（�〜���℃）

×�����℃

电阻率

Ω�m

（�Ω���）

密度

 ���

!����

厚度

��

硬度

"#

机械·物理特性



对象 

●尺寸和形状 

��

������

宽度∶����〜��		



长度∶����〜����



�

（实际厚度－公称厚度）×��　（

）

相
对
频
率
　
（
％
）

�

��

��

��

��

��

−�−�−�−�−�−�− � � � � � �  �

厚度∶���〜�	



�

应变量　（

）

相
对
频
率
　
（
％
）

�

��

��

��

��

��

��

� � � �

� ＝ ���

� ＝ �

�

�

标准上限

＝ ���

＝ �

＝ ��

�

（实际厚度－公称厚度）×��　（

）

相
对
频
率
　
（
％
）

�

��

��

��

��

��

−�−�−�−�−�−�− � � � � � �  �

厚度∶���〜���	



�

（实际厚度－公称厚度）×��　（

）

相
对
频
率
　
（
％
）

�

��

��

��

��

��

−�−�−�−�−�−�− � � � � � �  �

厚度∶����〜�	�	



�

应变量　（

）

相
对
频
率
　
（
％
）

�

��

��

��

��

��

��

� � � �

●厚　度 ●应变（厚度���〜		�	

）

宽度方向的平坦度 

长度方向的平坦度

�

�

标准下限
标准上限

＝ ���

＝ �

＝ −��

＝ ＋��

�

�

标准下限
标准上限

＝ ���

＝ �

＝ −��

＝ ＋��

�

�

标准下限
标准上限

＝ ���

＝ �

＝ −��

＝ ＋��



●不锈钢板的封头冷成形试验

封头的形式和尺寸 

半径方向长度变化率和板厚变化率

钢板成形后的外观

位　　置

半
径
方
向
长
度
变
化
率
　（
％
）

�

��

��

中心 � � � � � � � 	

−	

−�

−�

−�

�

�


 �� �� �� ��

板
厚
变
化
率（
％
）

测定间距

长度变化率 厚度变化率

空心＝
轧制方向

实心＝
对轧制方向直角

�����

��

可加工性

	 �	�� �� ���冷冲压 正半椭圆�� ���

厚　度
��

内　经
��

凸缘部长度
��

高　度
��

加工方法 形　式材　质



●加工后的材质

封头各部的机械性质 

封头各部的磁性质

项　目

拉伸试验

布氏硬度试验

冲击试验 ��

部　位

硫酸和硫酸铜腐蚀试验结果

部　位

部　位

中央部 中凸部 关节部 凸缘部

方　向 �

��

�� �
���

�	


��

�


��

��


���

��

�




	�


�	�

��

���

ー

	
�

�	

��

��

ー

���

�	


��

�
�

ー

���

���

��

�
	

ー

�	�

��

�

���

��

���

��

	�

��	

��

��

�� �

��−�
� �

��

�

��

� � � � � � � �

�
�∶对轧制方向直角，�∶轧制方向

��
试样∶����形缺口，���尺寸

中央部

方　向
中央部

无裂纹 无裂纹 无裂纹

项　目

硫酸和硫酸铜腐蚀试验
��� � ����

（���倍下的观察）

项　目

导磁率 �����　�　����� ����　�　����� ����
　�　����
 �����　�　���	�

中凸部 关节部 凸缘部

凸缘部

� �

（μ）

�



��

用途例

液体化学品专用船 

化学成套设备



��

水库 



��� （8气压）

●不锈钢对各种介质的耐蚀性

亚硝酸

亚砷酸

盐酸

铬酸

氟硅酸

硝酸

氢氟酸

硼酸

硫酸

磷酸 

��

��

��（4气压）

��� （10气压）

��� （20气压）

��

��

��

��

沸腾 

��

沸腾

��

��

沸腾

��

沸腾

��

���

���

���

��

沸腾

��

沸腾

��

沸腾

�＝��	�

��％

饱和 

饱和

饱和

饱和


％

�
％

��％

��％

��％


�％


�％

��％


�％


�％

����％

����％

	�％

蒸汽


�％

饱和

��％

��％

��％

��％

��％

��％

○

○

○

×

×

×

△

×

×

○
�

△
�

△
�

×

×

○

△

○

×

×

△

○

○

○

×

×

×

△
�

×

○

○

○

○

○

△

△

×

×

○
�

△
�

△
�

×

×

○

△

○

×

×

△

○

○

○

×

×

×

○
�

×

无 机 盐  磷酸

�
％硫酸＋	
％硝酸

��％硫酸＋��％硝酸

��％硫酸＋�
％硝酸

�％硫酸＋
％硝酸


�％硫酸＋
�％硝酸

��％硫酸＋��％硝酸

王水

���

��

沸腾

��

沸腾

熔融

��

沸腾

沸腾

��（熔融）

沸腾

��％

��％

	
％

	
％

��％

��％

����％

全浓度

��％

��％


�％


�％

���％

饱和

��％


�％

���％

浓

× ×

○

○

○

○

△
�

×

○

○

△
�

△
�

○

○

○

○

○

△
�

×

○

○

△
�

△
�

○

○

○

○
�

○
�

○
�

×

△

×

○

△

△

○

○

○

○

○

○
�

○
�

○
�

×

△

△

△

×

○

○

碱

��

耐蚀性

○∶腐蚀减量���������以下，耐腐蚀

△∶腐蚀减量���〜���������以下，相当耐腐蚀

×∶腐蚀减量���������以上，不耐蚀

【记号说明】 P∶有点腐蚀的可能性

S∶有应力腐蚀裂纹的可能性

 I ∶有晶间腐蚀的可能性

氢氧化铵

氢氧化钾

氢氧化钙

氢氧化钠

氢氧化钡 

介　质 
�	 ��

腐蚀条件 钢　种

温度（℃） 浓度、其他
介　质

�	 ��

腐蚀条件 钢　种

温度（℃） 浓度、其他

��

沸腾

��

沸腾

��

沸腾

���

���

��

�


��

�


��



无机盐类、其他无机物 

亚硝酸钠

亚硫酸铵

二氧化硫

亚硫酸钠

硫黄

氯化锌

氯化铝

氯化铵

氯化钾

氯化钙

氯化汞

氯化氢气

氯化锡

氯化铁

氯化钠

氯化镁

氯化锰

氯酸铝

氯酸钾

高氯酸钠

过氧化氢 

��

��

���

��

���

���

沸腾

���（溶融）

���（沸騰）

��

沸腾

��

沸腾

沸腾

��

沸腾

��

��

���

��

���

���

��

沸腾

��

��

��

���

��

���

���

���

沸腾

��

饱和

饱和

饱和

湿润

湿润

湿润

��％

��％

��％

�％

��％

饱和

饱和

饱和

饱和

���％

���％

干燥

干燥

干燥

��％

��％

��％

��％

饱和

饱和

��〜��％

��〜��％

��％

饱和

��％

��％

○

○

○

○

○

△

○

○

×

△
	

×

×

×

×

○
	
�

△
	
�

△
	
�

△
	
�

×

△

△

×

△
	

×

△
	

×

○
	

○
	
�

○
	
�

○
	

○

○

○

○

○

○

○

○

○

△

○

○

×

△
	

×

×

○
	
�

○
	
�

○
	
�

○
	
�

△
	
�

△
	
�

×

△

△

×

△
	

×

○
	

△
	

○
	

○
	
�

○
	
�

○
	

○

○

○

○

过氧化钠

高锰酸钾

铬矾

硅酸钠

五氧化二磷

漂白粉

氰化钾

氰化铜

次氯酸钠

溴化钾

溴气

重亚硫酸钠

重铬酸钾

硫酸氢钠

硝酸铵

硝酸钾

硝酸银

硝酸铁

硝酸铜

硝酸钠

硝酸镍

水银

锡

铁氰化钾 

��

沸腾

���

��

沸腾

��

��

��

���

��

���

��

沸腾

��

��

沸腾

��

沸腾

��

���

���

��

沸腾

���（熔融）

沸腾

��

���

沸腾

���（熔融）

��

��

���（熔融）

���（熔融）

��（熔融）

���

��％〜              饱和

饱和

��％

饱和

��％〜              饱和

总浓度

干燥、湿润
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四氯化碳
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奥氏体系

铁素体系

马氏体系
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